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全球最大烧结机项目
热负荷试车成功

10 月 31 日，中国海洋石
油集团有限公司对外宣布，由
我国自主研发建造的全球首
座移动式注热平台——“热采
一号”，在山东威海交付。它
的成功交付填补了我国海上
稠油热采移动装备领域的空
白。

据介绍，“热采一号”长
82 米、宽 42 米，两层甲板面积
超 3000 平方米，有二十多层
楼高。其作业水深 35 米，作
业状态下重达 1 万多吨，可抵
御 16 级台风。其所应用的移
动注热平台设计、高温高压蒸
汽管线补偿等多项技术，为世
界首创。

与固定式采油平台注热
相比，“热采一号”具备可移动
能力，在拖轮牵引下抵达不同
平台，进行快速注热，从而有
效降低稠油开发成本，促进稠
油热采规模化变为现实。

“热采一号”由我国自主
设计建造的国内首个海上移
动 式 试 采 平 台“ 海 洋 石 油
162”升级改造而成。“热采一
号”拥有海上油田最大的 3 套
蒸汽锅炉系统，可同时为 6 口
油 井 快 速 注 入 温 度 超 过
350℃的高压蒸汽，使稠油黏
度降低，成为流动性好、易开
采的“稀油”，整体注热作业效
率是过去的3倍以上。

           (科普滨州)

全球首座移动式注热平台——
“热采一号”成功交付！多项技术为世界首创

滨州市全球全国
“冠军产品”杰出工程师

山东京阳科技股份有限公司
执行总裁 王振

王振，现任山东京阳科技股份
有限公司执行总裁。在王振的精心
组织下，2019年，中国炭素行业协
会组织专家委员会对公司完成的

“超高功率石墨电极用针状焦技术
的研发”项目进行了科技成果评价，
专家委员会认为，该成果形成的产
品属国内首创，总体达到了国际先
进水平。在王振的带领下，公司建
设了二期针状焦联合装置，于2019
年12月12日投产，日产针状焦400
吨，公司已成为亚洲最大的针状焦
生产企业，预计年产值将突破20亿
元。2020年，在王振的运作下，京阳
科技与贝特瑞新材料集团股份有限
公司共同出资，成立山东瑞阳新能
源科技有限公司。瑞阳新能源公司
整体规划建设年产8万吨新能源锂
电池材料一体化生产线和年产12
万吨新能源锂电池材料前驱体生产
线，分两期进行。项目建成投产后，
将成为业内第一个覆盖从针状焦原
料到人造石墨负极材料成品的一体
化项目。2022年底，京阳科技上市
募投项目“10万吨/年新能源锂电池
材料前驱体项目”开工建设，项目计
划总投资12亿元，建设完成后将实
现针状焦新增产能10万吨/年，对
提升公司针状焦产品的市场占有率
和品牌知名度具有重要意义。

                (科普滨州)

山东三岳化工技术中心
总经理 路庆超

路庆超，现任山东三岳化工技
术中心总经理。在技术中心，路庆
超带领研究人员攻克了诸多技术难
题，包括新型白炭黑生产工艺的研
发、1,6-乙二醇合成新工艺研发、羧
酸混合物制备高纯乙二醇的新工
艺、羧酸混合物制备高纯乙二醇新
型催化剂的研究、四溴双酚A新型
合成工艺的研究、新型缩聚法合成
四溴双酚 A 聚碳酸酯工艺的研究
等。路庆超主持了山东三岳化工与
南京理工大学中水回用项目的产学
研合作，为今后与各大高校进行校
企合作打下了良好的基础，项目落
成后将节约新鲜水5万吨/天，减少
排污量5万吨/天，为省市节能减排
降耗工作做出了重大贡献。路庆超
先后荣获 2016-2018 年度无机化
工科技奖——技术发明奖、中国化
工学会无机酸碱盐专业委员会技术
发明奖、2019年淄博市重大价值发
明专利、2021年滨州市“最美科技
工作者”等奖励。     (科普滨州)

10 月 30 日，全球最大、工
艺最先进、环保措施最严格的
中国宝武新钢集团 1 号烧结
机，在江西省新余市热负荷试
车成功。这标志着我国烧结
工艺环保水平进入全球领先
行列。

该烧结机配套的烟气净
化系统和余热发电将大幅提
升我国烧结工艺环保和能源
效率，可实现年减排二氧化碳
11.95 万吨，年发电 1.89 亿千
瓦时，年节约标准煤 4.78 万
吨。

据介绍，这台全球最大烧
结机投产后，可替代 3 台旧有
烧结机，大大节约了占地面
积，减少人员定额，降低建设
成本。         （科普滨州）


