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山东滨化东瑞化工有限责
任公司（以下简称“东瑞化工”）
是滨化集团旗下的一颗璀璨明
珠，近日荣膺“第七批山东省制
造业单项冠军企业”殊荣。这是
东瑞化工在化工领域取得的又
一项重大成就，彰显了其雄厚
的技术实力和行业影响力。
东瑞化工专注于氯碱化工

产品的研发和生产，其中工业
用三氯乙烯更是独树一帜，不
仅跻身 2023 年山东知名品牌
榜单，而且凭借 13%的全球产
能和 20%的全国产能，稳坐国
内市场占有率头把交椅。三氯
乙烯作为一种优异的金属表面
处理剂，凭借其出色的脱脂性
能和环保特性，在金属加工业
广受青睐。

东瑞化工作为滨化集团旗
下的精细化工企业，始终秉持
着“循环经济、节能减排、绿色
化工”的发展理念，以氯碱化工
为基础，不断探索、实践资源综
合利用和循环经济的低碳发展
模式。这一发展理念充分体现
了东瑞化工在追求经济效益的
同时，对资源节约和环境保护
的高度重视。
在生产经营中，东瑞化工

通过技术创新和工艺优化，最
大限度地提高资源利用效率，

减少废弃物的产生。企业建立
了完善的废弃物回收和再利用
体系，将生产过程中产生的废
水、废气、废渣等进行无害化处
理和资源化利用，实现了废弃
物的“减量化、再利用、资源
化”。

同时，东瑞化工还大力投
资节能减排技术，引进先进的
生产设备和环保设施，如采用
低能耗、高效率的离子膜电解
槽，替代传统的隔膜电解槽，有
效降低了电耗和污染物排放。
企业还建立了完善的能源管理
体系，通过对生产过程的能耗
监测和优化控制，实现了能源
的高效利用和节约。

东瑞化工还积极履行社会
责任，通过植树造林、参与环保
公益等活动，努力营造绿色环
保的企业形象。企业的绿色发
展理念不仅赢得了社会各界的
广泛赞誉，更为行业树立了绿
色发展的标杆。

东瑞化工厂区内拥有一系
列先进的生产装置，形成了完
整的氯碱化工产业链，为企业
的可持续发展提供了坚实的基
础。

其中，25万吨 /年离子膜
烧碱装置和 2×12万吨 /年离
子膜烧碱蒸发装置，采用了先
进的离子膜电解技术，与传统
的隔膜电解工艺相比，具有能

耗低、产品质量高、污染物排放
少等优势，代表了氯碱行业的
发展方向。

10 万吨 / 年粒碱装置和
10万吨 /年片碱装置，可根据
市场需求生产不同规格和形态
的烧碱产品，满足了不同客户
的多元化需求。6万吨 /年环
氧丙烷装置，采用了先进的氯
醇法工艺路线，产品品质优异，
被广泛应用于聚氨酯、涂料、电
子等领域。

3 万吨 / 年过氧化氢装
置，采用了安全环保的蒽醌法
生产工艺，产品纯度高、稳定性
好，可广泛应用于造纸、纺织、
电子等行业。8万吨 /年三氯

乙烯装置，隶属于东瑞的全资
子公司山东滨化瑞成化工有限
公司，是国内重要的三氯乙烯
生产基地之一，产品主要用于
金属表面脱脂、干洗等领域。

此外，厂区内还有 2万吨
/年助剂装置和 8万吨 /年聚
醚装置，分别隶属于滨化集团
股份有限公司。为了便于管理
和环保要求，这两套装置产生
的固废由东瑞化工统一进行处
理，体现了集团内部的协同优
势和循环经济理念。

东瑞化工通过不断延伸产
业链条，实现了从基础化学品
到精细化学品的战略转型，提
升了产品的附加值和市场竞争
力。同时，各生产装置之间实现
了原料、能源、废弃物的综合利
用和循环利用，最大限度地提
高了资源利用效率，减少了污
染物排放，实现了经济效益与
环境效益的双赢。

这些先进的生产装置不仅
是东瑞化工实力的象征，更是
企业践行“循环经济、节能减
排、绿色化工”发展理念的具体
体现。未来，东瑞化工还将继续
加大科技创新和绿色发展力
度，进一步优化产业结构，提升
清洁生产水平，致力于打造国
内一流的绿色化工企业，为行
业的可持续发展贡献力量。
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山东滨化东瑞化工：

深耕氯碱行业 向“绿”而行


